VarioStick
implant

Poznaj nasze innowacyjne rozwigzanie

VarioStick czyli innowacyjny zestaw sztyftéw
do druku 3D spersonalizowanych implantéw
do rekonstrukcji uszkodzonych tkanek chrzest-
nych i kostnych nosa.

Poszukujemy partnera gospodarczego zaintereso-
wanego wspoétpraca. Jezeli Twoja firma zajmuje sie

przetwérstwem materiatéw polimerowych i chciatbys
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razem z nami dalej rozwijaé¢ technologie oparta na

wynikach naszych badan zapraszamy do wspétpracy.
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drukarki 3D
materiaty

- W najblizszej przysztosci wszystkie gabinety lekarskie beda wy-
posazone w komercyjnie dostepne drukarki 3D. Lekarz na miej-
scu zeskanuje ubytek i jego trojwymiarowy zapis trafi do drukar-
ki 3D. Nastepnie z odpowiedniego zestawu VarioStick (krotkich
sztyftow modyfikowanych lekami, bioaktywnymi zwigzkami, sub-
stancjami antybakteryjnymi czy antywirusowymi) w ciggu kilkunastu
minut wydrukuje sie detal, ktdéry wszczepiany bedzie pacjentowi jako
implant. Sprzet i materiaty ktérymi dysponowac beda gabinety bedzie
musiat spetniac nie tylko ustalone normy, ale réwniez mie¢ doskonate

wsparcie serwisowe.



Gtéwne zalety rozwigzania:

1. Przy wykorzystaniu komercyjnie dostepnych drukarek 3D chirurg moze
wydrukowac¢ implant dopasowany pod wzgledem wiasciwosci do miejsca
ubytku (= indywidualny dobdr implantu do pacjenta).

Implanty modyfikowane sa podczas procesu wytwarzania dodatkami
ograniczajgcymi infekcje oraz przyspieszajacymi proces regeneracji tkanek.

Implant jest porowaty a wielko$¢ poréw umozliwia odpowiednie jego
umieszczenie w miejscu implantacji (= tatwos¢ aplikacji)

Implant posiada elastycznos¢ zblizona do elastycznosci zastepowanych
tkanek

Porowatos¢ implantu pozwala na przerost uzupetnienia przez tkanke.

Zaleta opracowanych przez nas implantéw warstwowych jest:

niskie zuzycie biomateriatu (implanty nosa sa niewielkich rozmiardw,
zastosowanie filamentu w postaci sztyftow zamiast szpuli pozwoli
ograniczy¢ zuzycie biomateriatu)

mozliwos¢ dowolnego ksztattowania geometrii implantu i dostosowania
go do ksztattu tkanki pacjenta (ksztatt koncowych implantéw wytwarza-
nych metoda druku moze by¢ projektowany na podstawie zdje¢ ubytku
i dostosowany do jego ksztattu)

mozliwos¢é ustawienia wymaganej liczby warstw i doboru materiatu na
poszczegolne warstwy implantu.
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Kompozytowy filament do druku 3D jest w postaci krotkich

sztyftow wykonanych 2z zatwierdzonego przez FDA polimeru
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spieszajacymi proces regeneracji tkanek. Sztyfty sg ze soba tgczone

w dtuzszy filament i wykorzystane w zwyktej, komercyjnie dostepnej,

drukarce 3D.

uswie|y

defekt tkanki chrzestnej obrazowanie projektowanie CAD drukarka 3D VarioStick implant

Bielsko-Biata VarioStick
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Filamenty modyfikowane s3g réznymi bioaktywnymi czy antybakteryjnymi
dodatkami - to lekarz decyduje, ktére dodatki beda w danym mo-
mencie najlepsze dla pacjenta. Dlatego nasze rozwigzanie umozliwia
otrzymywanie metoda druku 3D bardziej ztozonych, niz komercyjnie
dostepne na rynku, materiatow warstwowych o wtasciwosciach dosto-
sowanych do miejsca implantacji i funkcji jaka materiat ma spetniac.

EEEEREEZRERR Proponowane przez nas modele implantéw zostaty zaprojektowane
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 EREEEREERE N tak aby wielkos¢ poréw w rusztowaniu umozliwita przeprowadzenie
FASERBREREE zakrzywionej igty chirurgicznej bez ryzyka uszkodzenia implantu.
REREEREEREREE Dodatkowo pory umozliwiaja przerosniecie implantu przez tkank
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Projekt finansowany przez Narodowe Centrum Badar i Rozwoju w ramach programu TANGO.
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Chcesz poznaé nasz zesp6t? Wejdz na strone: variostick.pl

Jestesmy inzynierami, projektujemy biomateriaty i szukamy naj-
lepszych rozwiazan, aby utatwi¢ Laryngologom prace. Poniewaz
tylko lekarz wie jak powinien wygladac¢ koncowy implant aby byt
tatwy i wygodny w uzyciu.
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